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Vstup pfivodniho vzduchu k Eerpadlu
Tlakomér pro méfeni tlaku pfivodniho vzduchu
Regulator tlaku pfivodniho vzduchu
Prepravni vozik

Ventil otevirani/zavirani priichodu vzduchu
Pneumaticky motor éerpadla

Vysokotlaky filtr vystupu materilu
Ptipojka

Kohout recirkulace

Pripojka upevnéni recirkulaéni hadice
Hadice recirkulace materialu

Saci hadice na materiél

Saci filtr na material

Pripojka upevnéni saci hadice

Hydraulicka jednotka materialu

Flexibilni vysokotlaka hadice

Vysokotlaka stiikaci pistole




V této plirudce jsou pouzivany nasledujici symboly:

Pred prvnim pouzitim zafizeni si pozorné preététe
tuto pfirucku. V disledku nespravného pouziti
zafizeni mize dojit k vaZznému drazu pracovnika
nebo k poskozeni zafizeni.

Upozomnéni — riziko nebezpeti (také smrtelného)
nebo vazného podkozeni zatizeni v ptipadé
nedbalosti tohoto upozornéni.

Nebezpeti poziru nebo vybuchu v pripadé
nedbalosti uvedeného upozornéni.

Nutnost pouzivat zvlastni ochranné pomiicky jako
napf. rukavice, ochranné bryle, ochranné masky a
obleky z diivodu bezpeénosti obsluhujiciho

pracovnika.

@ DiileZita upozornéni a doporuéeni tykajici se
likvidace a recyklace vyrobku s ohledem na
Zivotn{ prostredi.

Toto zarizeni je urfeno vyhradné k profesionalnimu pouziti. Nesmi byt pouZivino k jinym
icelim neZ o kterych pojednsva tato pfirucka.
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TECHNICKE UDAJE

>

GHIBLI30:1 GHIBLI40:1

MAX. PROVOZNI TLAK 210 bar 280 bar
MAX. PRUTOK 3,8 I/min 3 I/min
VSTUP PRIVODNIHO VZDUCHU . 5% GAS (F) *

TLAK PRIVODNIHO VZDUCHU K CERPADLU 3 —7 bar
SPOTREBA VZDUCHU PRI 3 BAR 400 V/min

PRI 5 BAR 800 I/min
PRI 7 BAR 850 I/min

PUDORYSNE ROZMERY vyika: 930 mm
§itka: 450 mm

hloubka: 450 mm

HMOTNOST 25 kg
HLADINA HLUCNOSTI < 80 dB(A

* pozndmka: cerpadlo je doddvdno s bajonetovou spojkou

Casti zaFizeni, které prichazeji do kontaktu s materidlem:

Hydraulicka jednotka: karbonova pozinkovana ocel a hlinik nebo nerezova ocel (dle typu);
Tésnici kuli¢ky: nerezova ocel AISI 420B;

Tésnéni: teflon.

Ostatni casti Cerpadla:

Teleso a pist pneumatického motoru: hlinik;
Dtik pistu pneumatického motoru: nerezova ocel,
Ram voziku: lakovany plech.




B PRINCIP FUNKCE

Cerpadlo typu GHIBLI 30 : 1 (nebo 40 : 1) je pneumatické Eerpadlo slouzici k vysokotlakému
bezvzduchovému (airless) lakovani. Verze zafizeni v nerezové oceli je zvlasté uréena pro stikani

vodou feditelnymi barvami.
Zafizeniv zdkladé sestiva ze vzduchového motoru a z konstrukce, kterd je obecné nazyvina

whydraulicka jednotka®.

V pneumatickém motoru dochazi prostfednictvim stladeného vzduchu ke stfidavému vertikalnimu
pohybu pistu motoru; tento pohyb je pfenasen pomoci spojovaci tycky pistu erpani materialu. Takto
Cerpadlo nasdva materidl a tlagi jej smérem k vystupu.

Kompletni zafizeni sestdvd z prepravniho voziku, vysokotlakého filtru na material, reguldtoru tlaku
ptivodniho vzduchu, saci hadice na material (véetné filtru) a recirkulaéni hadice. '

Pomér 30 :1 (nebo 40 : 1) znamend, 7¢ vystupni tlak materilu je 30 (nebo 40) krat veétsi nez tlak
vzduchu zasobovani derpadla.

C BEZPECNOSTNI PREDPISY

Zkontrolujte integritu baleni v moment& prejimky zafizeni. Vyjméte
zafizeni zobalu a zkontrolujte, zda nebylo poskozeno b&hem
prepravy.

UdrZujte na pracovisti pofadek a &istotu.
Zabraiite vstupu na pracoviité nepovolanym osobam.
Nikdy nepfekracujte hodnotu maximélniho provozniho tlaku, které je uvedena v této pfirucce.

Nikdy nemifte stfikaci pistoli proti sobé nebo smérem proti jinym osobam. Kontakt s proudem
Jjdoucim ze stiikaci pistole miiZe zpiisobit velmi vaZna zranéni,

V pfipad€ zranéni zplisobené proudem jdoucim ze stiikaci pistole vyhledejte ihned Iékafskou pomoc a
specifikujte typ stiikaného produktu. Nikdy takova zran&ni nepodceiiujte.

Pred zapocetim jakékoli operace kontroly, Gdrzby & vymény nahradnich dild vzdy vypustte tlak.z
obvodu.

Neprovadgjte nikdy Zidné Gpravy na zafizeni. Pravidelng kontrolujte jednotlivé komponenty zatizeni.
Poskozené anebo opotiebené soudasti vyméiite.

Pfed zapogetim préce zkontrolujte propojeni mezi Eerpadlem, flexibilni hadici a stfikaci pistoli.

Pouzivejte vidy flexibilni hadici, kterd je souddsti standardniho vybaveni zafizeni. V pfipadé, ze
pouzivéte jinou hadici, je nutné se piesvédgit, zda tato hadice neni uréena na niz3i pracovni tlak nez
cerpadlo.

Fluidum ve vysokotlaké flexibilni hadici maZe byt velice nebezpe&né, proto s touto hadici zachazejte
opatrné. Nikdy za hadici netahejte v pfipadg, e si piejete zafizeni premistit. Nikdy nepouzivejte
poskozenou &i opravenou hadici.

Nepfiblizujte se na pfilis malou vzdalenost ke dfiku pistu Serpadla, kdy je v provozu nebo pod
tlakem. Neopatrny pohyb nebo zasazeni dfiku pistu mize zpiisobit zran&ni nebo priskfipnuti prstii.-



Ujistéte se, Ze vite, jak zastavit zafizeni v pripadé nouze.
Vysokd rychlost pohybu produktu v hadici mie vytvaret
statickou elektfinu, ktera se projevuje malymi vyboji a
Jiskfenim. Doporuéujeme zatizeni uzemnit. Veskeré vodivé
predméty nachazejici se v blizkosti pracovni zény museji byt
uzemneény.

Je absolutné& zakazano stfikat hoflavé predméty nebo rozpoustédla v uzavieném prostiedi.

Je absolutné zakdzéno pouzivat zafizeni v prostiedich nasycenych plynem, kde hrozi nebezpedi
vybuchu.

Vidy kontrolujte kompatibilitu produktu s materidly tvoficimi zafizeni (Serpadlo, stiikaci pistole,
flexibilni hadice a prislusenstvi), se kterymi mohou pfijit do styku.,

V pripadg, Ze stfikany produkt je toxicky, vyhnéte se inhalaci
;‘] a pfimému kontaktu pouzitim ochrannych rukavic, bryli,
- vhodnych ochrannych masek a ostatniho piislusenstvi.
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UVEDENI DO PROVOZU <

ZAPOJENI PRIVODU VZDUCHU

Pro pfivod vzduchu k Eerpadlu pouZijte hadici o vnitinim priméru minimalné 10 mm.

PRIPOJENI SACI HADICE A RECIRKULACNI HADICE

Pripojte k Cerpadlu saci hadici a recirkulaéni hadici. Saci hadice musi byt utazena pomoci rukou;
uzavér recirkulagni hadice je nutno utdhnout kli¢em. V obou ptipadech je zakazano pouZivat na zavity
spojek tvrdidla.

PRIPOJENI VYSOKOTLAKE FLEXIBILNI HADICE K PISTOLI

Pripojte vysokotlakou flexibilni hadici k Cerpadlu a pistoli, viechny piipojky Fadné utihnéte
(doporucujeme pouZiti dvou kli¢i). Na zavity spojek je zakazano pouzivat tvrdidla.
Ujistéte se, Ze stiikaci pistole je bez rozpraSovaci trysky.

PROPLACHNUTI NOVEHO ZARIZENi

Cerpadlo bylo kolaudovano v zivodé vyrobce za pouziti lehkého minerélniho oleje, ktery
mohl ziistat uvnitf zafizeni. Pfed nasdnim produktu je nutno zafizeni proplachnout fedidlem.

e Ponorte saci hadici do nadobky s fedidlem.

® VloZte recirkulaéni hadici do sbérné nadrzky (doporu€ujeme pouzit kovovou nadobu).

e Oteviete kohout recirkulace.

¢ Proved'te regulaci pfivodniho tlaku ¢erpadla na hodnotu cca 3 bar a oteviete ventil priichodu
vzduchu.

o Cerpadlo se uvede do chodu a vytlai olej z recirkulaéni hadice. Jakmile spattite vytékat &isté
fedidlo, uzavrete prislusny kohout.

e Vyjméte saci hadici z nadobky s redidlem.

® Vtomto okamziku poloZte stiikaci pistoli na hranu nadrzky a stisknutim spousté vypustte
zbyly olej. Jakmile uvidite vytékat &isté fedidlo, uvoln&te spoust.

o Nasmérujte stiikaci pistoli proti nddobce s fedidlem a stisknutim spoustd vypustte zbylé
fedidlo z Cerpadla.

o Jakmile zaznamenate zrychleny chod &erpadla (Serpadlo b&%i ,,naprazdno*), uzaviete ventil
prichodu vzduchu.

PRIPRAVA BARVY

Zkontrolujte, zda je dany produkt’pro aplikaci vhodny.
Barvu je nutno pfed pouZitim zamichat a prefiltrovat. Pro filtraci doporudujeme pouziti
filtraénich tkanin LARIUS METEX (obj. &. 214 - jemné a obj. &. 215 hrubé).

Ujistéte se. ze produkt, ktery chcete pouzit, je kompatibilni s materialy,
kterymi je tvofeno zafizeni. V pfipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce.



PROVOZ >

Zafizeni smi byt pouzivano jen za podminky, ze byly provedeny veskeré operace popsané
v oddilu D (,,Uvedeni do provozu“) této ptirugky.

- Zkontrolujte veskerd propojeni komponenti: (Cerpadlo, flexibilni hadice,
stfikaci pistole atd.) pfed pouzitim zafizeni.

Napliite pfislusny pohédrek vhodnou mazaci kapalinou, kterd musi byt kompatibilni se
stfikanym produktem, aby nedochézelo k zasychéni produktu na diiku pistu.

Na stiikaci pistoli pfipevnéte trysku. Tryska musi byt vybrina podle typu pouZivaného
produktu a druhu provadéné zakazky.

Ponorte saci hadici a recirkulagni hadici do nadobky z produktem.

Oteviete kohout recirkulace.

Proved'te regulaci pfivodniho tlaku &erpadla na hodnotu cca 3 — 4 bar a oteviete ventil
priichodu vzduchu.

Nechejte po dobu nékolika sekund cirkulovat produkt Cerpadlem, pak uzaviete kohout
recirkulace. Cerpadlo bude pokragovat v &innosti, dokud se nenaplni flexibilni vysokotlaka
hadice produktem az k pistoli, a nasledné se automaticky zastavi.

Nastavte (zvySenim) pfivodni tlak &erpadla tak, aby bylo dosazeno optimalniho tlaku
zaru€ujiciho dobry rozstfik produktu.

Nekonstantni stfik (stékani produktu po bocich) znamena, Ze je tlak pfili§ nizky. Naopak
prili§ vysoky tlak poznate podle ,,mleni® (»overspray* = prestfik).

Pri stfikani pohybuijte stiikaci pistoli doprava/doleva, aby nedochézelo k nana3eni prilis silné
vrstvy na povrchu lakovaného predmétu.

Stiikani provadgjte v pravidelnych rovnobéznych pruzich.
Udrzujte konstantni vzdalenost mezi stfikaci pistoli a lakovanym pfedmétem.
Nikdy nemifte stfikaci pistoli proti sobé nebo smérem proti jinym osobam.

Kontakt s proudem jdoucim ze sttikaci pistole mize zpusobit velmi vazna
zranéni.




F  CISTENI PO UKONCENI PRACE -
Cisténi je nutné provadst v pripads, ze si piejete zménit stfikany produkt nebo kdyZ bude zafizeni
delsi dobu mimo provoz.

e Vytidhnéte saci hadici z nadobky s barvou.

o SniZte pfivodni tlak k &erpadlu na hodnotu cca 3 — 4 bar a oteviete prisluiny kohout
recirkulace pro rekuperaci zbylého produktu v zafizeni,

e " Jakmile zaznamenate zrychlenou funkci éerpadla, uzaviete ventil priichodu vzduchu.
e Nasmérujte stfikaci pistoli proti sbérné nédrZce a stisknutfm kohoutku vypustte.
o Vyjméte trysku ze stiikaci pistole (nezapomeiite ji proplachnout fedidlem).

e Ponoite saci hadici materialu do nadrzky sfedidlem (je nutné se presvéd@it o chemické

st W W

e . Ponoite recirkulaéni hadici do sbérné nadrzky (doporudujeme pouzit kovovou nadrzku).
e Oteviete pfisluiny kohout recirkulace. |

e Oteviete ventil priichodu vzduchu, aby dolo k uvedeni &erpadla do chodu.

e Jakmile uvidite vytékat &isté fedidlo, uzaviete kohout recirkulace.

o Nasmérujte stfikaci pistoli do sbémé nadrzky a stisknutim kohoutku vysttikejte ven zbyly
produkt.

e Po zaznamenani zrychlené funkce cerpadla (,,naprazdno®), uzaviete ventil priichodu vzduchu.

e Potita-li se s deldi pracovni prestavkou &i s odstavenim zafizeni mimo provoz, doporugujeme
nasat a nechat uvnitf éerpadla lehky minerlni olej.

e Vtomto pfipadé doporufujeme pred opétovnym pouZitim zafizeni provést proplachnuti dle
postupu popsaného v oddilu D této pFirucky.

-

@ Ptipadné nebezpecné tekutiny uchovavejte ve vhodnych zasobnicich k tomuto
@ C§> acelu uréenych. Dodrzujte mistni platné normy tykajici se likvidace
primyslového odpadu. .



G  RADNA UDRZBA

Upozomnéni!
Pred zapotetim jakékoli operace kontroly &i tidrzby na zatizeni vzdy
uzaviete pfivod stlateného vzduchu a vypustte tlak.

Pravidelné kontrolujte (a pfi kazdém spusténi erpadla po del3i dobé necinnosti), zda tésnici objimka
neni povolena, coZ miiZe mit za nasledek unik stfikaného produktu. Aby bylo moZné t&snici objimku
utdhnout, zvednéte poharek s mazaci kapalinou (viz niZe uvedeny obrazek). PouZijte klag, ktery je
soucasti vybavy zafizeni — ref. €. 11503. Objimka musi byt utaZena tak, aby produkt nevytékal a
zéroveii aby v disledku priliSného utazeni nedoslo k zadfeni pistu hydrauliky ¢erpadla a nadmémému
opotfebeni t&snéni. Jestlize vytékani produktu trva i nadale, je tfeba vyménit t&snéni (bude popsano
dale v pfirucce).

AZZA PORTA
LUBRIFICANTE

Odmontujte a vygistéte saci filtr materidlu.
Odmontujte a vycistéte vysokotlaky filtr vystupu materidlu.

UdrZujte pohdrek naplnény mazaci kapalinou (kompatibilni s produktem, ktery je pouZivan
k lakovéni), zabranite tak zasychani barvy na diiku pistu.

Pravidelné& kontrolujte pfivodni vedeni vzduchu k éerpadlu. Ujistéte se, zda je vzduch vzdy dobie
vyCistén a zvlhden.

10
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RUCNI SPUSTENi PNEUMATICKEHO MOTORU

ﬁ ' TAPPO
ASTA DI GUI
+ GUIDA

ol

Tlak pfivodniho vzduchu &erpadla nesmi nikdy ptekroéit maximalni hodnotu, ktera je uvedena
v tabulce s technickymi widaji (oddil A této prirucky). Pfekrogeni této hodnoty miZe zpiisobit
zablokovani ventilu pneumatického motoru v inverzni poloze cyklu.

" Pti pokusu o rudni spusténi zablokovaného motoru uzaviete pfivod vzduchu a vypustte tlak

z obvodu. Timto by mélo dojit k opétovnému sefizeni ventili.
V piipadg, Ze motor ziistane dale zablokovén, postupujte nasledujicim zpiisobem:
- uzaviete pfivod vzduchu k Eerpadlu a vypustte zbyly tlak ze zafizeni:
- VvySroubujte uzavér motoru a vytdhnéte jej smérem nahoru spolu s vodici ty&kou, takto
rucné jednotku uvolnite;
- zaSroubujte pfisludny uzavér,




UPOZORNENE o " :
PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEJTE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CISLA A POZADOVANY

POCET KUSU

PNEUMATICKY MOTOR
POS. REF. C. NAZEV
1 96001 Uzavér
2 95075 ,O* krouzek
3 96003 Vilec
4 96005 Valedek
5 96006 PruZina
6 96007 Vidlice
7 96024 Cep
8 96008 Vahadlo
0 9 4108 Matice
0 10 32024 PodloZka
; 11 96111 Té&sné&ni
o 12 96112 Pouzdro
13 96110 Rozpérka
* 14 96112 0% krouzek
15 96010 Vodici tycka
; 16 96000 | ¥ entl
17 96025 Sroub
Vodici pruzina
18 96011 rozpérky
19 96013 Pist
* B 96027 Sroub rozpérky
22 o
21 33031 Podlozka
22 96016 Drik pistu
23 96017 Objimka
/ * 24 96020 0" krouzek
o 25 96018 0" krouzek
26 96021 Suport motoru
23 27 96210 Zemnici desti¢ka
28 96211 Sroub
29 96030 Podlozka
30 96031 Sroub
31 96022 Stitek
32 96032 Stitek 30:1
32 96036 Stitek 40:1
33 96028 Sroub
34 96072 Tahlo
35 96080 Matice




UPOZORNENI:

PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEITE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CISLA A POZADO VANY

POCET KUSU

KOMPLETNI HYDRAULICKA JEDNOTKA 7 NEREZOVE OCELI

POS REF. C. NAZEV
98340-30:1 | 98400-40:1
1 91001/1 Pohérek
2 3429 0" krouZek
3 1| 9607572 | 96502/2 |Objimka
Pohérek
4 96075 96502 kompletat
5 98358 98406 | T&snici krouzek
Teflonové
P| 6 96077 96504 i
6 | 96074 | 96512 |Teflonové iy
t&sn&nf
7 98360 98408 | Té&snici krouzek
8 98353 98403 UloZeni t&snéni
9 96083 Té&sneni
10 98350 | 98416 |Pouzdro
11 96073 ,O" krouzek
Pl 12 3323 Zéavlatka
13 98356 98404 | Dfik pistu
14 98362 98410 | Kolizek
Pl 15 96087 Seegerovka
16 98364 | 98412 |Podlozka
10 Kulitka @
o | P| 17 96090 S716"
- 18 98367 | 98415 | Spojka ventilu
19 98368 KrouZek
12 20 98370 Koligek
P| 21 96093 0" krouzek
13 P| 22 96094 Kulicka &31/2%
14 23 98373 Saci ventil
24 98374 Koleno
16 15 25 98376 Sroubeni
= g 26 96099 Objimka
6 M X 40055 sada pro Ghibli 30:] -
. X 40060 sada pro Ghibli 40:1
17 ©e— 3
—_—0
g 18
19
21 e
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PREHLED NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI: ) ] 3 e o 5
PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEJTE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CISLA A POZADOVANY
POCET KUSU
KOMPLETNI VOZIK
POS. REF. C. NAZEV
96302 Kompletni vozik

21 96307 Rém voziku

22 34004 . |Podlozka

23 91023 Kolo

24 34011 Nozka

25 34005 Zavladka

26 54004 Sroub

27 95063 PodloZka

JEDNOTKA REGULACE VZDUCHU

POS. REF. C. NAZEV
2 96261 Redukce
8 96260 Drzik gumy
4 96259 Manometr
3 96258 Regulator vzduchu
15 96256 Hadice kompletni
13 96254 Koleno
14 06253 Kohout
12 96252 Sroubeni
7 96251 Deska reguldtoru
10 91105 Hadice
6 91026 Matice
5 54004 Sroub
11 96256/3 Koncovka
9 06256/4 Objimka
1 10103 Bajonetova pfipojka
11
12
(O 13
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! DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU

Uzavfete privod vzduchu k €erpadlu a vypust'te zbyly tlak ze zafizeni.
e Vysroubujte uzavér motoru a vytahnéte jej smérem nahoru spolu s vodici tyékou.
e Pridrzte vodici ty¢ a vyjméte uzavér (pouzijte dva klice).
e Upozornéni: Nez nechate sklouznout vodici tyéku dovnitf vélce dle obrazku, nahrad'te uzavér
béZnou matici M8.
Vysroubujte Srouby pos. 30 a podloZky pos. 29.
e Opatmné vyvléknéte vilec motoru z ¢erpadla.

e Zkontrolujte stav opotfebeni viech soudasti motoru.
V pfipadé vymény Sroubi pos. 20 kolikové rukojeti nebo pri op&tovném sestavovani jednotky
fid'te nize uvedenym obrazkem.

TRAVERSINO

GUARNIZIONE



DEMONTAZ HYDRAULICKE JEDNOTKY

Pfed zahdjenim demontaZe hydraulické jednotky proved'te &isténi dle postupu v piislusném
oddilu této pfirucky.

Oddglte saci hadici, recirkulaéni hadici, vysokotlakou hadici jdouci od stfikaci pistole a
spojovaci hadici pfivodu stlageného vzduchu.

Vy3roubujte z ¢erpadla jednotku vysokotlakého filtru.

Odstrarite matice pos. 35.

Vytahnéte hydraulickou jednotku smérem k sob& tak, aby bylo mozno nasledné vyvléknout
zévlacku pos. 12 (nechejte otevieny ventil priichodu vzduchu).

- Vyvléknéte dfik pistu z pneumatického motoru tak, aby bylo mozno oddélit kompletni

hydraulickou jednotku. ;
Vy3roubujte ohyb saci jednotky a saci ventil. Odmontujte saci ventil a proved'te &ist&ni nebo
vymeénu jednotlivych &asti ventilu.

Vysroubujte tésnici objimku.

Vyvléknéte odspodu dfik pistu.

Odmontujte diik pistu a vymé&iite opotfebena t&snéni.

Dle potieby vyjméte horni tésnéni a vyméiite je.

Pro opétovné sestaveni jednotky se fid'te nize uvedenym obrazkem.
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PROBLEM

CERPADLO NEZACNE
PRACOVAT

ODHALOVANI A ODSTRANOVANIJ ZAVAD

PRAVDEPODOBNA
PRICINA

Nedostate&ny pfivod vzduchu.

ODSTRANENI ZAVADY

Zkontrolujte pfivedni vedeni
vzduchu.

Je tfeba pouZit piivodni hadici
s vét§im primérem.

Ucpané vedeni vystupu produktu.

Vydistit. Oddélte vystupni hadici,
sniZte tlak ¢erpadla na minimum a
zkontrolujte, zda se &erpadlo
rozjede bez pouZiti vystupni hadice.

Ucpané pfivodni vedeni produktu.

Vy&istéte saci filtr.

Zablokovany pneumaticky motor
v poloze inverze cyklu.

SniZte hodnotu pfivodniho tlaku;
proved’te ruéni spusténi motoru dle
popisu v oddilu H této piirucky.

Po3kozené &4sti pneumatického
motoru.

Demontujte motor a zkontrolujte jej
(viz pokyny v oddilu I této
pifrucky).

CERPADLO NEZABIRA (CHYBI
AKCELERACE) NEBO NELZE
NATLAKOVAT.

—
Chybi produkt (barva).

Ptidejte produkt.

Cerpadlo nasavéa vzduch.

Zkontrolujte saci flexibilni hadici.

Tésnéni tycky hydraulické jednotky
jsou opotfebend.

Vyméiite spodni t&snéni (dle oddilu
L této pfirudky).

Saci ventil je opotfebeny nebo
&astedné ucpany.

Demontujte saci ventil, vy&istéte jej,
piipadné vymaéiite opotfebené &asti.

Saci filtr je opotfebeny.

Vy¢istéte, pripadné vyméiite dva
disky saciho filtru.

Saci filtr je pFili§ jemny.

Jemny disk filtr nahrad'te diskem
hrubym.

CERPADLO FUNGUIE, ALE
ZASTAVI SE, KDYZ JE PLNA
KOMORA (HYDRAULICKA
JEDNOTKA POKRACUJE

V POMALEM POHYBU).

Té&snéni tycky hydraulické jednotky
jsou opotfebend.

Vymeéiite spodni t&snéni.

Saci ventil je opotfebeny nebo je
Casteéné ucpany.

Demontujte saci ventil, vy&istéte jej,
pripadné vymaéiite opotiebené &asti.

Pfivodnf ventil je opotfebeny nebo
¢asteCné ucpany.

Demontujte pfivodni ventil,
vytistéte jej, pfipadn& vyméiite
opotiebené &dsti.

Horni t&€snéni jsou opotfebena.

Utahnéte t&snici objimku dle
kapitoly G této prirucky.

—

PO STISKNUTI SPOUSTE
STRIKACI PISTOLE SE ZNACNE
SNIZi TLAK MATERIALU.

UPOZORNENI:

PouZita tryska pistole je piili§ velka
nebo opotfebena.

Vymeéiite trysku za mensi.

Filtr stfikacf pistole a sitko filtru

ystupu materidlu jsou pfili§ jemné.

Vymeéiite je za filtry s v&tsimi oky.

Pred zahdjenim jakékoli operace kontroly, udriby nebo pfed vpménou dilit vidy
uzavrete privodni tlak stlaceného vzduchu a vypust'te tlak ze zarizeni.
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UPOZORNENI: ) . B Sk ; ;
PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEJTE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CiSLA A POZADOVANY

POCET KUSU

VYSOKOTLAKY FILTR Z NEREZOVE OCELI

POS.| REF.C. NAZEV
1 98387 | Filtr kompletni
2 98385 | Uzavér 3/8
3 98384 | Zasobnik filtru
4 96202 PruZina sitka

95221 | Sitko filtru 200 mesh

5 95220 | Sitko filtru 100 mesh
95219 | Sitko filtru 60 mesh

6 98382 | Drzik sitka

7 96203 |0 krouZek

8 98380 | Zikladna filtru

9 98383 | Nippel %" G-M16%1,5

3110 Nippel %" GC-1/4“GAS

10 98378 | Pripojka filtru

11 96066 | Nippel ¥+ GAS

16 98324 Kohout Y4*

17 96067 Koleno ¥*

18 33012 | PodloZka

19 96065 | Spojka recirkulagni hadice
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UPOZORNENL: . . - . ;
PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEJTE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CiSLA A POZADOVANY

POCET KUSU

VYSOKO TLAKY FILTR Z KARBONOVE OCELI

POS.| REF.C. NAZEV
1 96200 | Filtr kompletni
2 95214 | Uzavér 3/8“
3 96201 | Zasobnik filtru
4 96202 | Pruzina sitka

95221 | Sitko filtru 200 mesh

5 95220 Sitko filtru 100 mesh
95219 | Sitko filtru 60 mesh

6 96207 DrZék sitka

7 06203 | ,,0“ krouzek

8 96204 Zikladna filtru

9 96206 | Nippel % G-M16x1,5

96208 | Nippel %" GC-1/4“GAS

10 96081 | Pripojka filtru

11 96208 | Nippel ¥* GAS

12 33012 | PodloZka

13 33013 | Kohout ¥~

14 5255 Koleno ¥4*

15 33015 Spojka recilkulaéni hadice
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UPOZORNENI:

PRI KAZDE OBJEDNAVCE UVADEJITE LASKAVE SPRAVNA OBJEDNACI CiSLA A POZADOVANY

POCET KUSU
SACI SYSTEM BARVY
POS.| REF.C. NAZEV
35001 Saci s.ystém ba}rvy s trubkami
z pozinkované oceli
. 96140 Saci systér'n bar'vy s trubkami
Z nerezové oceli
Saci hadice kompletni véetns
1 96100 filtru s trubkou
z pozinkované oceli
Saci hadice kompletn{ v&etnd
1 9615 filtru s trubkou z nerezové
oceli
Saci hadice s trubkou
2 35002 z pozinkované oceli
2 96151 Saci hadice s tn'lbkou
Z nerezoveé oceli
3 35005 | Zvon filtru
4 35006 | Disk filtru jemny (80 mesh)
5 35007 | Disk filtru hruby (40 mesh)
6 35008 | PruZina
Recirkulaéni hadice
7 35011 z pozinkové oceli
7 96170 Rec1rkula§ru ha'dlce
z nerezoveé oceli
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